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1 2 3 4 5
Rohraussen- Anwarmen Umstellen Abkiihlen
durchmesser d Heizelementtemperatur 250-270°C
Anwarmzeit fiir Anwarmzeit fiir Umstellzeit Abkiihlzeit
SDR" 11, SDR 7,4, SDR 6 SDR? 17, SDR 17,6 (Maximalzeit) fixiert gesamt
mm s s s s min
16
5 6
20 4 2
25 7
10
32 8 —
40 12 6 4
20
50 18
63 24
30
75 30 18 8 6
90 40 26 40
110 50 36 50
10 8
125 60 46 60

" Standard Dimension Ratio ~ d/s. (Verhaltnis Aussendurchmesser/Wanddicke)
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Preklad originalu navodu k pouziti

Obr. 1-3

EE M

1 Odkladaci stojan 1 Odkladaci stojan

2 Drzék na pracovni stul 2 Drzak na pracovni stdl

3 Rukovét 3 Rukojet

4 Topny Clanek 4 Topny ¢&lanek

5 Topné naradi (topna hrdla, 5 Topné nastroje (topna hrdla,

topné objimky) topné objimky)

6 Cervena sitova kontrolka 6 Zelena sitova kontrolka

7 Zelena kontrolka teploty 7 Cervena kontrolka teploty

8 Sroub nastaveni teploty

Obr. 4 (2) Ohrev

(1) Priprava Teplota topnych téles 250-270°C
(2) Topny clanek Doba ohfevu pro SDR

(3) Tvarovka (3) Prestaveni

(4) Topna hrdla Doba prestaveni (maximaini doba)
(5) Topné objimky (4/5) Ochlazeni

(6) Trubka Doba ochlazeni fixovana s

(7) Ohrev Doba ochlazeni celkova min

(8) - Hotovy spoj " SDR = Standard Dimension Ratio ~
Obr. 5 d/s. (pomér vnéjSiho priméru a tloustky

(1) Vné&jsi primér trubky d

Vseobecna bezpeénostni upozornéni

stény)

[N
=

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a instrukce. Zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pokynt a instrukci mize byt pficinou zésahu elektrickym proudem,
pozaru a/nebo tézkych poranéni.

Vsechny bezpeénostni pokyny a instrukce si uschovejte do budoucna.

Pojem ,elektrické naradi“ pouZivany v bezpecnostnich pokynech se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem).

1) Bezpecnost na pracovisti

a) Udrzujte Vase pracovisteé Cisté a dobre osvétlené. Neporadek a neosvétlené
pracovisté mize mit za nasledek Uraz.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostredi ohroZzeném explozi, ve kterém
se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické nafadi produkuje
jiskry, které mohou zapalit prach nebo pary.

c) Béhem pouzivani elektrického naradi zabrarite v pfistupu détem a ostatnim
osobam. Pri vyruseni byste mohli ztratit kontrolu nad pfistrojem.

2) Elektricka bezpe¢nost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Zastrcka
nesmi byt Zadnym zplsobem ménéna. S uzemnénym elektrickym naradim
nepouzivejte Zadné zastrckové adaptéry. Nezménéné zastrcky a vhodné zasuvky
snizuji riziko zasahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy napr. trubek, topeni,
sporaku a ledniéek. Existuje zvysené riziko zasahu elektrickym proudem, kdyz
je Vade télo uzemnéné.

c) Chrante elektrické naradi pred destém nebo vihkem. Proniknuti vody do
elektrického naradi zvysuje riziko zésahu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte v rozporu s jeho stanovenym ucelem pfipojovaci kabel
k prenaseni elektrického naradi ani k jeho zavéSovani, ani k vypojovani
zastrcky z elektrické zasuvky. Uchovavejte pfipojovaci kabel v dostate¢né
vzdalenosti od zdroju tepla, olejt, ostrych hran nebo pohyblivych dild
zafizeni. PoSkozené nebo zapletené kabely zvy3uji riziko trazu elektrickym
proudem.

e) Pracujete-li s elektrickym naradim venku, pouzivejte pouze prodluzovaci
kabely, které jsou vhodné i pro praci v exteriéru. PouZiti prodluzovaciho
kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

f) Je-li provoz elektrického naradi ve vihkém prostredi nevyhnutelny, pouzijte
proudovy chrani€. PouZiti proudového chranice snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

3) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a pristupujte k praci s elek-
trickym naradim s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi, kdyz jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki. Moment nepozornosti
pfi pouziti elektrického naradi mize mit za nasledek zavazna poranéni.

b) Noste osobni ochranné pomlicky a vzdy ochranné bryle. Noseni osobnich
ochrannych pomdcek jako jsou maska proti prachu, protiskluzova bezpecnosti
obuv, ochranna helma a ochrana sluchu podle druhu a pouZiti elektrického naradi
snizuje riziko poranéni.

c) Zamezte moznosti neimysiného uvedeni zafizeni do provozu. Ujistéte se,
ze je elektrické naradi vypnuto, nez pfipojite pripojku elektrického napajeni
anez naradi zdvihnete nebo budete prenaset. Pokud pfi pfenaseni elektrického
néradi mate prst na vypinaci nebo pokud pripojite zapnuty pristroj k elektrickému
napajeni, muZe dojit k trazu.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo montazni klice pred zapnutim elek-
trického naradi. Nastroj nebo kli¢ nachazejici se v otacejici se Easti naradi mize
zplisobit poranéni.

e) Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Snazte se o bezpeény postoj a
neustale udrzujte rovnovahu. Tak miZete mit nafadi v neocekavanych situacich
lépe pod kontrolou.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Chraiite vlasy,
obleceni a rukavice pied pohyblivymi éastmi. Volné obleceni, Sperky nebo
dlouhé viasy mohou byt zachyceny pohyblivymi éastmi.

4) Pouzivani elektrického naradi a zachazeni s nim

a) Nepretézujte naradi. PouZivejte pro préaci elektrické naradi k tomu uréené.
Vhodnym elektrickym nafadim pracujete lépe a bezpecnéji v uvedeném vykon-
nostnim rozsahu.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, jehoz spinac je vadny. Elektrické naradi, které
neni mozné zapnout a vypnout, je nebezpe¢né a musi byt opraveno.

c) Vytahnéte zastréku z elektrické zasuvky, nez zacnete ménit nastaveni
pristroje, ménit dily prisluSenstvi ¢i nez pristroj ulozite. Tato preventivni
opatfeni zamezuji netimysinému spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uschovejte mimo dosah déti. Nenechavejte
naradi pouzivat osoby, které s nim nejsou obeznameny nebo necetly tyto
pokyny. Elektrické naradi je nebezpecné, kdyZ je pouZivano nezkuSenymi
osobami.

e) Starejte se o elektrické naradi peclivé. PrezkousSejte, zda pohyblivé ¢asti
naradi bezvadné funguji a nevaznou, zda €asti nejsou zlomené nebo posko-
zené tak, aby to negativné ovliviiovalo funkci elektrického naradi. Poskozené
¢asti nechte pred pouzitim naradi opravit. Pficinou mnoha trazu je Spatné
udrzované elektrické néaradi.

f) Pouzivejte elektrické naradi, pfislusenstvi, nasazovaci nastroje atd. v souladu
s témito pokyny. Dbejte pfi tom na pracovni podminky a na ¢innost, jiz je
treba vykonat. PouzZivani elektrického naradi k jinym tcelim, neZ které jsou pro
né stanovené, muze vést k vzniku nebezpecnych situaci.

g) Udrzujte veskeré rukojeti suché, ¢isté a neznecisténé olejem ¢i tukem.
Kluzké rukojeti znemoZriuji bezpe¢nou manipulaci a kontrolu nad elektrickym
naradim v neocekavanych situacich.

5) Servis

a) Elektrické naradi nechte opravovat jen kvalifikovanym odbornym personalem
a jen s originalnimi nahradnimi dily. Tim zajistite, Ze bezpecnost pfistroje
zustane zachovana.

Bezpecnostni pokyny pro pfistroj pro polyfuzni
svarovani plastovych trubek preplatovanim
Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a instrukce. Zanedbani dodrzovani

bezpecnostnich pokynu a instrukci mize byt pfi¢inou zasahu elektrickym
proudem, pozaru a/nebo tézkych poranéni.

VsSechny bezpeénostni pokyny a instrukce si uschovejte do budoucna.

e Nepouzivejte elektricky pristroj, je-li poSkozeny. Hrozi nebezpeci trazu.

o Pripojujte elektricky pristroj pouze k zasuvce s ochrannym vodi¢em.

o Pokud je elektricky pristroj pfipojen do zasuvky, dotykejte se ho pouze za
rukojet’ (3). Topné téleso (4), topné nastroje (5) a kovové soucésti mezi topnym
télesem a rukojeti (3) z plastu dosahuji pracovni teploty az 300 °C. Pri kontaktu
s témito ¢astmi si zpasobite tézké popaleniny.

o Po odpojeni ze zasuvky nechte elektricky pristroj dostatec¢né dlouhou dobu
ochladit. AZ poté se muizete dotknout kovovych soucasti. Pfi kontaktu s témito
horkymi ¢astmi béhem ochlazovani si zptsobite tézké popaleniny. Po odpojeni
ze zasuvky nechte elektricky pfistroj dostatecné dlouhou dobu ochladit.

o P¥i svafovani udrzujte ruce v dostatecné vzdalenosti od konce trubky,
tvarovky, topného télesa (4) a topnych nastrojti (5) nebo pouzivejte vhodné
ochranné rukavice. Svafované trubky, tvarovky, topné téleso a topné nastroje
jsou béhem svafovani horké a mohou zpusobit tézké popaleniny. Svafovany spoj
zUstava i po skonceni svafovani delsi dobu horky.

o Vymeénujte topné nastroje (5), jen kdyz jsou ochlazené. Pfi kontaktu s horkymi
soucastmi si zplsobite tézké popaleniny.

o Chrante treti osoby pred horkym elektrickym pfistrojem a pred horkymi
svarovanymi spoji. Pfi kontaktu s horkymi soucastmi si zpusobite tézké popéa-
leniny.

o Neurychlujte proces chlazeni ponorenim elektrického pfistroje do kapaliny.
Hrozi nebezpeci trazu elektrickym proudem anebo nahlym vystfiknutim kapaliny.
A navic dojde k poSkozeni elektrického pfistroje.

e Odkladejte elektricky pfistroj pouze do odkladacich stojant (1) k tomu
uréenych, drzaku pro pracovni stil (2) nebo na nehoflavou podlozku. V
pfipadé odlozeni horkého elektrického pfistroje na podlozku, ktera neni Zaru-
vzdorna, anebo do blizkosti hoflavych materialii muze dojit k poskozeni podlozky
anebo ke vzniku poZaru.

o Pouzivejte pouze schvalené a pfislusné oznacené prodluzovaci kabely s
dostate¢nym priifezem vedeni. PouZivejte prodiuZovaci kabely do délky 10 m
s prifezem vedeni 1,5 mm? od 10-30 m s prufezem vedeni 2,5 mm?2

e Pravidelné kontrolujte, zda neni poSkozené privodni vedeni elektrického
stroje a prodluzovaci kabely. V pfipadé poskozeni je nechte vyménit kvalifiko-
vanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smiluvnich servisnich dilen
REMS.

o Déti a osoby, které na zakladé svych fyzickych, smyslovych i dusevnich
schopnosti nebo své nezkusenosti i nevédomosti nejsou s to tento elek-
tricky pristroj bezpe¢né obsluhovat, jej nesméji pouzivat bez dozoru nebo
pokyni odpovédné osoby. V opacném pfipadé vznika nebezpeli chybné
obsluhy a zranéni.
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Vysvétleni symboli 1.4. Elektrické udaje MSG25EE MSG63EE MSG63FM MSG 125 EE
. . R X . Jmenovité napéti
NebezpeCI 31’3 s'tre’dnlm SFupnem I'IZIka, které vb,,y m0h|0 vpl'lr (napétl Slté) 230V 230V 230V 230V
nerespelftovam mit za nasledek smrt nebo téZka zranéni Jmenovity vykon 500 W 800 W 800 W 1400 W
_ (nevratna). Jemovita frekvence 50 Hz 50 Hz 50Hz 50 Hz
A\ UPOZORNENI Nebezpeti s nizkym stupném rizika, které by pfi nerespektovani Tida ochrany 1 1 1 1
mohlo mit za nasledek lehka zranéni (vratna). .
1.5. Rozméry
Pfed pouzitim ¢téte navod k pouziti Délka 350 mm 370 mm 380mm 530 mm
Sitka 120 mm 180 mm 130mm 180 mm
@ Elektrické nafadi odpovida tfidé ochrany | Vyska 50 mm 50 mm 50mm  85mm
1.6. Hmotnosti
ﬁ Ekologicka likvidace Pristroj 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
- Odkladaci stojan/
( € Znatka shody CE Drzék na pracovni stil 0,4 kg 0.4 kg 063kg  04kg
e, 1.7. Informace o hladiné hluku
1. Technicka data Emisni hodnota vztahujici se k
Pouziti odpovidajici uréeni pracovnimu mistu 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
1.8. Vibrace
Pouzivejte REMS pistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek preplatovanim Hmotnostni efektivni s R s R
MSG pouze spoleéné s topnymi hrdly a topnymi objimkami ke svafovani plastovych hodnota zrychleni 2,5m/s 2,5m/s 25m/s*  2,5mis

trubek a tvarovek z PB, PE, PP a PVDF.
V8echna dalsi pouziti neodpovidaji ur€eni, a jsou proto nepfipustna.

11.

1.2,

1.3.

Rozsah dodavky
REMS MSG EE: PFistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim, odkladaci stojan, drzak pro pracovni
stdl, Sestihranny ¢epovy kli¢, kolik k upevnéni
topného nastroje, navod k obsluze.

REMS MSG 63 FM: Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim, odkladaci stojan, drzék pro pracovni
stdl, ndvod k obsluze.

REMS MSG 63 Set: Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim, topna hrdla, topné objimky,
upeviovaci Sroub z nerezové oceli, odkladaci
stojan, drzak pro pracovni stul, Sestihranny ¢epovy
kli¢, kolik k upevnéni topného nastroje (pouze EE),
névod k obsluze.

Cisla polozek MSG25EE MSG63EE MSG63FM MSG 125 EE

Pfistroj pro polyfizni

svafovani plastovych 256020 256220 256211 256320

Odkladaci stojan 250040 250040 256252 250040

Drzéak na pracovni stil 250041 250041 256252 250041

Kuffik z

ocelového plechu 256042 256242 256342

Topna hrdla, topné objimky, upeviiovaci Srouby z nerez oceli

@16 mm 256400

@17 mm 256410

@18 mm 256420

@19 mm 256430

@20 mm 256440

@25 mm 256450

@32 mm 256460

@40 mm 256470

@50 mm 256480

@63 mm 256490

@75 mm 256500

@90 mm 256510

@110 mm 256520

@125 mm 256530

Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 10-40 290050

Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 10-63 290000

Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 50-110 290100

Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 110-160 290200

NGzky na plastové trubky REMS ROS P 26 291240

NGzky na plastové trubky REMS ROS P 35 291200

NGzky na plastové trubky REMS ROS P 35A 291220

Nizky na plastové trubky REMS ROS P 42 291250

Nizky na plastové trubky REMS ROS P 42 PS 291000

NGzky na plastové trubky REMS ROS P 63 P 291270

Nazky na plastové trubky REMS ROS P 75 291100

Akumulatorové niizky na trubky REMS Akku-ROS P 40 291310

Pfistroje na srazeni hran REMS RAG P 16-110 292110

Pfistroje na srazeni hran REMS RAG P 32-250 292210

Pfistroj na déleni trubek a srazeni hran REMS Cut 110 P Set 290400

REMS CleanM 140119

Pracovni oblast MSG25EE MSG63EE MSG63FM MSG 125 EE
Prdmér trubky 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm
Pfistroj pro polyfizni svafovani plastovych trubek pfeplatovanim EE:
vSechny svafitelné plasty se svafovacimi teplotami 180-290°C

Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek pfeplatovanim FM:
vSechny svafitelné plasty se svafovaci teplotou 260°C

2.2,

2.3.

24,

Udavana hodnota emisni hodnota kmitani byla zméfena na zékladé normova-
nych zku$ebnich postupl a mlZze byt pouzita pro porovnani s jinym pfistrojem.
Udavana hodnota emisni hodnoty kmitani mize byt aké pouzit k Uvodnmu
odhadu preruseni chodu.

/\ UPOZORNENi

Emisni hodnota kmitani se mize béhem skute¢ného pouziti pfistroje od jmeno-
vitych hodnot odliSovat, a to v zavislosti na druhu a zplisobu, jakym bude pfistroj
pouzivan. V zavislosti na skute¢nych podminkach pouziti (pferuSovany chod)
mze byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy bezpe¢nostni opatfeni.

Uvedeni do provozu

. Pripojeni na sit’

Vénujte pozornost sitovému napéti! Pfed pfipojenim elektrického pfistroje
se presveédcte, zda napéti uvedené na vykonovém Stitku odpovida napéti sité.
Na stavenistich, ve vihkém prostfedi, ve vnitfnich i vnéjSich prostorech nebo
u srovnatelnych typ( instalace provozuijte svafecku na tupo s topnym télesem
pouze pfes proudovy chranic (FI spinac), ktery prerusi pfivod energie, jakmile
svodovy proud do zemé prekro¢i 30 mA po dobu 200 ms. Pfi pouziti prodluzo-
vaciho kabelu dbejte na prifez vedeni potfebny pro vykon elektrického naradi.
Pouzivejte pouze zasuvky a prodluzovaci kabely s funkénim ochrannym
kontaktem.

Instalace pristroje pro polyfiizni svarovani plastovych trubek preplatovanim
Elektricky pfistroj s odkladacim stojanem (1) mlzete odloZit podle obrazku 1
nebo ho pomoci drzaku upevnit k pracovnimu stolu podle obrazku 2.

/A UPOZORNENI

Horkym pfistrojem manipulujte pouze pomoci rukojeti (3)! Nikdy se
nedotykejte topného télesa (4), topnych nastroju (5) nebo plechovych
Casti mezi rukojeti (3) a topnym télesem (4)! Nebezpeci popaleni!

Volba topnych nastroju EE

Podle velikosti trubky zvolte topné nastroje (obr. 3), topné hrdlo a topnou
objimku. Ty se pomoci dodavaného Sestihranneho cepoveho klice namontuji
na topné téleso podle obrazku 1 (5). Cepem, ktery dodavka rovnéz obshuije,
mlze byt hrdlo radidlné pfipevnéno. Podle potfeby a pfistroje mize byt na
topny ¢lanek montovano cice topnych nastroj (hrdel &i objimek).

Volba topnych nastroji FM

Topné nastroje (5), topna hrdla a topné objimky, zvolte tak, aby odpovidaly
velikosti trubky. Tyto namontuijte na topny ¢lanek (4) za pomoci Sestihranného
klice, dodavaného spolu s pfistrojem. Na topném ¢lanku mohou byt namon-
tovany také dva topné nastroje zaroven.

Elektronicka regulace teploty EE

DVS 2208, ¢ast 1, pfedepisuje, Ze teplota topného télesa musi byt plynule
nastavitelna. Aby byla zaru¢ena pozadovana konstantni teplota topného télesa,
jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty (termostatem). DVS 2208, ¢ast 1,
predepisuje, Ze teplotni rozdil béhem regulace smi €init < 3°C. Této regulaéni
presnosti Ize dosahnout pouze elektronickou regulaci teploty. Topné €lanky-
-Pristroje pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim s pevné nastavenou teplotou,
pfip. s mechanickou regulaci teploty nemohou byt proto nasazovany pfi svaro-
vani podle DVS 2207.

U vSech REMS topnych ¢lanki-pfistroj pro polyfuzni svafovani preplatovanim
EE je teplota nastavitelna. Jsou dodavany s eletronickou regulaci teploty. Topné
¢lanky — Pfistroj pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim jsou na Stitku vykonu
oznaceny nasledovné:

napi. REMS MSG 63 EE: Nastavitelna teplota (E), elektronicka regulace teploty,
reguluje nastavenou teplotu s toleranci 1 stuperi C.

Mechanicka regulace teploty (termostat) FM
Pracovni teplota 260 + 10°C je pevné nastavena. Dbejte pfitom informaci
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2.6.

3.1.

3.2,

vyrobce trubek a tvarovek! Pfed zaCatkem svafovacich praci pfezkouSejte
teplotu na funkénich plochach topnych nastroja.

Predehfrev pfistroje pro polyflizni svarovani plastovych trubek preplato-
vanim EE

Pokud je pfipojovaci vedeni pfistroje pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim pfipojeno k siti, je predehfev funkéni. Sviti Cervena sitova
kontrolka (6) a zelena kontrolka teploty (7). Elektricky pfistroj potfebuje k
predehfevu cca 10 min. Po dosazeni poZzadované teploty regulace (termostat)
vestavéna v pristroji odpoji pivod proudu k topnému télesu. Cervena sitova
kontrolka blika. Blika zelena kontrolka teploty a tim indikuje stale vypinani, pfip.
zapinani pfivodu proudu. Nejdfive po 10 minutach éekani (DVS 2207, ¢ast 1)
muzZete pokracovat ve svafovani.

Predehfrev pfistroje pro polyflizni svarovani plastovych trubek preplato-
vanim FM

Pokud je pfipojovaci vedeni pfistroje pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim pfipojeno k siti, je pfedehfev funkéni. Sviti zelena sitova kontrolka
(6) a eervena kontrolka teploty (7). PFistroj potfebuije k pfedehfevu cca 10 min.
Po dosazeni pozadované teploty regulace (termostat) vestavéna v elektrickém
pfistroji odpoji pfivod proudu k topnému t&lesu. Cervena kontrolka teploty
zhasne. Pokud sviti ¢ervena kontrolka teploty, nesmi se svarovat.

Volba svarovaci teploty EE

Teplota pfistroje pro polyfuzni svafovani plastovych trubek preplatovanim je
prednastavena na stfedni svafovaci teplotu pro polypropylenové (PP) trubky
(260 °C). V zavislosti na materialu mdze byt nutna zména svarovaci teploty.
Dodrzujte informace vyrobce pro trubky, pfip. tvarovky! Okolni podminky (letni/
zimni/vitr/vihkost) mohou mit vliv na zménu teploty. Proto by teplota topnych
nastroju (topné hrdlo a topna objimka) (5) méla byt kontrolovana napfiklad
méficim pfistrojem pro rychlé méfeni teploty pro povrchova méfeni s dosedaci
plochou cca 10 mm. Pfipadné mulZe byt teplota korigovana otacenim sefizo-
vaciho Sroubu (8) teploty. Po zméné teploty respektuijte, Ze topné téleso smite
pouzit az 10 minut po dosazeni poZzadované teploty.

Provoz

Kvalita svafovanych spojl zavisi na kvalifikaci svarece, vhodnosti pouZitych
stroju a pfipravk( a na dodrzovani pokynl pro svafovani. Svar mize byt
kontrolovan nedestruktivnimi anebo destruktivnimi postupy. Svarovaci prace
musi byt kontrolovany. Druh a rozsah kontroly musi byt dohodnut smluvnimi
partnery. Doporucuje se dokumentovat Udaje o postupu do svafovacich proto-
kolli nebo na datovych nosicich. V ramci zajisténi kvality se doporucuje pred
upnutim a béhem svafovani za danych pracovnich podminek vyrobit a zkont-
rolovat zkuSebni svary. Kazdy svare¢ musi byt vySkolen a mit platny prikaz
zpusobilosti. Predpokladana oblast pouZiti mize byt uréujici pro druh zpuso-
bilosti.

Popis postupu

U polyfuzniho svafovani preplatovanim se trubky a tvarovky svafuji preplato-
vanim. Konec trubky a tvarovky pfivedeme pomoci topného hrdla a topné
objimky na svafovaci teplotu a nasledné je spojime. Konec trubky a topna
objimka resp. tvarovka a topné hrdlo jsou uzptsobeny tak, Ze pfi spojeni vznika
spojovaci tlak (obr. 4). Smérnice DVS 2208 predpoklada pro polyfuzni svarovani
topnych clanku preplatovanim dva postupy, pfi nichZ se topna hrdla a topné
objimky rozmérové liSi. Pfi postupu A se nepfedpoklada zadné mechanické
opracovani trubek, pfi postupu B se s mechanickym opracovanim trubek
(Sevingovanim) pocita. Topna hrdla a topné objimky REMS jsou zhotovovany
zasadné podle postupu A, tzn., Zze neni zapotfebi Zzadného mechanického
opracovani trubek.

Polyfuzné svarovat preplatovanim Ize az do prdméru 50 mm vcetné, "z volné
ruky*. U vétsich pramérd trubek pouZijte kvili zvétSujici se spojovaci sile vhodné
svarovaci pfipravky.

Pfiprava ke svarovani

Dbejte na informace vyrobcu o trubkach, pfip. tvarovkach! Konec trubky musi
byt pravouhle a rovné ufiznut. Toto u€inte odfezavaem trubek REMS RAS
(viz 1.2.) nebo ntizkami na trubky REMS ROS (viz 1.2.). Mimoto je potfeba

3.3.

srazit hrany konce trubky, aby ji bylo mozné snéze spojit s tvarovkou (Obr. 6).
Na srazeni hran se pouziva pfistroj na srazeni hran trubek REMS RAG (viz
1.2.). Bezprostfedné pred svafovanim ogistéte konec trubky, ktery bude svafovan
a vnitfni stranu tvarovky, v pfipadé potfeby topna hrdla a topnou objimku
bezvldknovym papirem ¢i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem.
Predevsim nesmi zustat Zadné zbytky plastu na povlaku topného hrdla a topné
objimky. Pfi ¢isténi topnych nastroju musite bezpodminec¢né dbat na to, aby
nebyl pouzivanim nafadi poSkozen antiadhézni teflonovy povlak. Ploch, které
budou svaffovany se jiz pfed svafovanim nedotykejte.

A\ UPOZORNENI

Horkym pfistrojem manipulujte pouze pomoci rukojeti (3)! Nikdy se
nedotykejte topného télesa (4), topnych nastroju (5) nebo plechovych
Easti mezi rukojeti (3) a topnym télesem (4)! Nebezpeci popaleni!

Postup pfi polyfiiznim svarovani na tupo

3.3.1. Ohiev

K ohfevu trubku a tvarovku plynule nasurite axialné na topné nastroje aZ na
doraz, pfipadné az k oznaenému mistu, a pfidrzte je. Je nutné dodrzet dobu
nahfati podle Udaju v obr. 5, Fadek 2. Pfi nahfivani pronika teplo na plochy,
které se maiji svafovanim spojit a pfivadi je na svafovaci teplotu.

3.3.2. Prestaveni a spojovani

Po nahrati trubku a tvarovku trhnutim vysurte z topného nastroje a okamzité
bez pfetaceni az na doraz zasunite do sebe. Doba pfestaveni nesmi prekrocit
Cas uvedeny na obr. 5, fadek 3, protoZe jinak spojované plochy nepfipustné
zchladnou.

3.3.3. Fixovani

Spojované dily musi byt podle Gdaju v obr. 5, Fadek 4 fixovany (pfidrzovany).

3.3.4. Ochlazeni

4.1.

4.2,

Spoj mize byt dale namahan dal$imi instalacnimi pracemi az po uplynuti doby
ochlazeni (obr. 5, fadek 5).
Udrzba
/\ UPOZORNENI
Horkym pristrojem pro polyfuzni svarovani plastovych trubek preplato-
vanim manipulujte pouze pomoci rukojeti (3)! Topné téleso (4), topné nastroje
(5) a kovové soucasti mezi topnym télesem (4) a rukojeti (3) dosahuji pracovni
teploty az 300°C. Pfi kontaktu s témito ¢astmi si zplsobite téZké popaleniny.
Udrzba

y

OVA
Pred provadénim udrzby vytahnéte vidlici ze zasuvky!
Pred kazdym svafovanim vycistéte antiadhezivni povlak topnych nastroji (5)
papirem ¢&i hadrem bez vlaken nebo technickym lihem. Zbytky plastu, které
ulpély na topnych nastrojich, musi byt ihned odstranény papirem ¢i hadrem
bez vldken nebo technickym lihem. Pfitom je bezpodmineéné nutné dbat na
to, aby antiadhezivni povlak topnych nastroji nebyl béhem pouzivani nastrojd
poskozen. Pouziti lihu k ¢isténi topnych nastroju mize zplsobit snizeni kvality
svaru kvli obsahu vody v lihu.
Plastové Casti (napf. kryty) Cistéte pouze CistiCem stroji REMS CleanM (obj.
€. 140119) nebo jemnym mydlem a vihkym hadrem. Nepouzivejte Cistici
prostfedky pro domacnost. Ty obsahuji mnoho chemikalii, které by mohly
plastové Casti poskodit. Pro Cisténi plastovych ¢asti v Zzadném pfipadé nepo-
uzivejte benzin, terpentynovy olej, fedidla nebo podobné vyrobky.
Dbejte na to, aby kapaliny nikdy nevnikly dovnitf elektrického pfistroje. Nikdy
neponofujte elektricky pfistroj do kapaliny.

Prohlidky/opravy

Pred provadénim oprav vytahnéte vidlici ze zasuvky! Tyto prace mohou
provadét pouze kvalifikovani odbornici.

5.2,

5.3.

Postup pfi poruchach

Pricina:

o Vadné pfipojovaci vedeni.

e Pristroj je vadny.

Porucha: Zbytky plastu zlistavaji pfilepené na topnych nastrojich (5).
Pricina:

e Topné nastroje jsou znegisténé.

o Antiadhezivni povlak je poSkozeny.

. Porucha: PFistroj pro polyfizni svafovani plastovych trubek pfeplatovanim nehieje.

Naprava:

o Nechte vyménit pfipojovaci vedeni odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

o Nechte ho zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

Naprava:
o V/yCistéte topné nastroje, viz 4.1.
o Poskozena topna télesa nahradte novymi.

Porucha: Uvedend doba ohfevu nestaci k taveni trubky nebo tvarovky. Pfipadné se tavi rychle.
Naprava:

e Dodrzujte informace vyrobce trubek, pfip. tvarovek. Pomoci sefizovaciho
Sroubu (8) nastavte teplotu (viz 2.6.).
e Nechte ho zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

Pricina:
e Svafovaci teplota je chybné nastavena (pouze pro typ EE).

e P¥istroj je vadny.
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Likvidace

Pfistroje pro polyflzni svafovani MSG nesmi byt po ukonceni pouzivani
odstranény do domaciho odpadu. Musi byt fadné zlikvidovany dle zadkonnych
predpisU.

Zaruka vyrobce

Garance se neposkytuje za nepiiméfené poskozeni PTFE-povlaku topnych
¢lanka.

Zarucni doba €ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotfebiteli.
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jez
musi obsahovat datum koupé a oznaceni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichZ bude prokazano, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluZuje ani neobnovuje. Chyby, zplisobené
prirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich pfedpist, nevhodnymi provoznimi
prostfedky, pfetizenim, pouZitim k jinému G¢elu, nez pro jaky je vyrobek uréen,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych divodu, za néz REMS neruéi, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich zasahu a v nerozebraném stavu predan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotiebitele, obzvlasté jeho naroky na zaruku pfi chybach vagi
prodejci, zGstavaji touto zarukou nedotéena. Tato zaruka vyrobce plati pouze
pro nové vyrobky, které budou zakoupeny v Evropskeé unii, v Norsku nebo ve
Svycarsku a tam pouZivany.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim Dohody Spojenych narodu
o smlouvach o mezinarodnim obchodu (CISG).

Seznamy dild
Seznamy dild viz www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dild.

Rlzna vyobrazeni a citace v tomto navodu jsou prevzata ze smérnic 2207 a
2208 némeckého cechu pro svafovaci techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher
Verband fiir SchweiRtechnik e.V., Dusseldorf).

Preklad originalu navodu na obsluhu

Obr.1-3

EE il

1 Odkladaci stojan 1 Odkladaci stojan

2 Drziak na pracovni stol 2 Drziak na pracovni stol

3 Drzadlo 3 Drzadlo

4 Vyhrievaci ¢lanok 4 Vlyhrievaci ¢lanok

5 Ohrievacie nastroje (ohrievacie 5 Ohrievacie nastroje (ohrievacie

hrdlo, ohrievacie puzdro) hrdlo, ohrievacie puzdro)

6 Cervena sietova kontrolka 6 Zelena sietova kontrolka

7 Zelena kontrolka teploty 7 Cervena kontrolka teploty

8 Srauba pre nastavenie teploty

Obr. 4 (2) Nahrievanie

(1) Priprava Teplota vyhrievacieho €lanku

(2) Vyhrievaci ¢lanok 250-270°C

(3) Tvarovka Cas nahrievania pre SDR

(4) Vyhrievacie hrdla (3) Prestavovanie

(5) Vyhrievacie objimky Cas prestavovania (maximalna)

(6) Trubka (4/5) Ochladzovanie

(7) Ohrev (:3as ochladzovania — fixovana (s)

(8) Hotovy spoj Cas ochladzovania — celkova (min)

Obr. 5 " SDR = Standard Dimension Ratio ~

(1)_\/onkaj§|' priemer riry d d/§. (pomer vonkajSieho priemeru/
hrabky steny)

Vseobecné bezpecnostné upozornenia

/\ VAROVANIE

Precitajte si vSetky bezpe€nostné informacie a pokyny. Ignorovanie bezpec-
nostnych informacii a pokynov méze sposobit zasah elektrickym pradom, poZiar, a/
alebo vazne zranenie.

Uschovajte vSetky bezpeénostné informéacie a pokyny pre buduice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie®, pouzivany v bezpecnostnych upozorneniach, sa vztahuje
na elektrické néaradie pripajané na elektricku siet (néradie so sietovym kablom).

1) Bezpecnost na pracovisku

a) Dbajte o Cistotu a primerané osvetlenie pracoviska. Neporiadok a neosvetlené
Casti pracoviska m6zu spésobit liraz.

b) Vyhybajte sa praci s elektrickym naradim v prostredi vystavenom nebez-
pecenstvu vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo
prach. Elektrické nastroje spésobuju tvorbu iskier, ktoré mézu spdsobit vznietenie
prachu alebo vyparov.

c) Pripouzivani elektrického naradia zamedzte pristup detom a cudzim osobam.
V pripade odklonu hrozi strata kontroly nad pristrojom.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojna vidlica elektrického néaradia musi byt zasunutelna do zasuvky.
Zmena vidlice nie je povolena. Nepouzivajte zasuvkové listy v kombinécii s
uzemnenym elektrickym naradim. Neupravené vidlice a vhodné zasuvky znizuju
riziko uderu elektrickym pradom.

b) Vyhybajte sa fyzickému kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako st potrubia,
vykurovacie zariadenia, sporaky a chladnicky. V pripade uzemnenia Vasho
tela existuje zvySené riziko zasahu elektrickym pridom.

c) Nevystavujte elektrické naradie dazd'u a vihku. Vniknutie vody do elektrického
néradia zvysuje riziko zasahu elektrickym pradom.

d) Nepouzivajte pripajaci kabel na iné ucely ako je uréeny, na nosenie elek-
trického naradia, zavesenie alebo na vytiahnutie zastréky zo zasuvky.
Udrziavajte pripajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohybujucich sa ¢asti pristrojov a zariadeni. Poskodené alebo skritené kable
2zvy8uju riziko trazu elektrickym prdadom.

e) Pri praci pod holym nebom s elektrickym naradim pouzivajte iba predizo-
vacie kable, ktoré su vhodné do exteriéru. Pouzivanim predlZovacieho kabla
vhodného do exteriéru zniZite riziko zasahu elektrickym pradom.

f) V pripade nevyhnutnosti pouzitia elektrického naradia vo vlhkom prostredi
pouzivajte pradovy chrani¢. PouZivanie prudového chrani¢a znizuje riziko
zasahu elektrickym priadom.

3) Bezpecnost' os6b

a) Budte obozretny, dbajte na to, ¢o robite a postupujte racionalne pri praci
s elektrickym naradim. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste unaveny, ¢i
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila nepozornosti pri pouzivani
elektrického naradia méZe spdsobit' vazne zranenie.

b) Noste osobné ochranné pracovné prostriedky a vzdy noste ochranné
okuliare. Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov ako su protiprachova
maska, protiSmykovéa bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu,
v zavislosti od druhu a pouZzitia elektrického naradia, zniZuju riziko zraneni.

c) Zabrante neumyselnému uvedeniu do prevadzky. Uistite sa, ze je elektrické
naradie vypnuté eSte predtym, nez ho pripojite k napajaniu elektrickou
energiou, zdvihnete ho alebo ho budete prenasat. Ak mate pri noseni elek-
trického néradia prst na vypinaci alebo ak pripojite zapnuty pristroj k napajaniu
elektrickou energiou, méZze to viest k vzniku nehéd.

d) Pred zapnutim naradia odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovy klac.
Nastroj alebo klti¢ umiestneny na rotujucej ¢asti naradia méze spésobit draz.

e) Vyhybaijte sa neprirodzenému drzaniu tela. Zabezpecte stabilni poziciu a



