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wystepujace w okresie gwarancyjnym, a wynikajgce w sposob mozliwy do
udowodnienia z wad materiatowych lub btedéw produkcyjnych, beda usuwane
bezptatnie. Usunigcie usterki nie powoduje wydtuzenia lub odnowienia okresu
gwarancji. Gwarancjg nie sg objete usterki wynikajgce z naturalnego zuzycia
elementéw, nieodpowiedniego traktowania i uzywania urzadzenia, nie stoso-
wania przepiséw producenta, stosowania nieodpowiednich materiatéw, prze-
cigzenia, uzycia niezgodnego z przeznaczeniem, préb manipulowania w
urzadzeniu przez uzytkownika lub osoby trzecie oraz innych przyczyn, nie
objetych odpowiedzialno$cig firmy REMS.

Naprawy gwarancyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie w autoryzowanych
przez REMS punktach serwisowych. Roszczenia zostang uwzglednione, jezeli
urzadzenie zostanie dostarczone do autoryzowanego punktu serwisowego bez
$ladéw uprzedniego manipulowania i nie rozmontowane. Wymienione czesci
przechodzg na wtasnos¢ firmy REMS.

Koszty dostarczenia i pézniejszego odebrania urzadzenia ponosi uzytkownik.

Prawa uzytkownika, szczegdlnie co do roszczen wzgledem sprzedawcy,
pozostajg nienaruszone. Niniejsza gwarancja producenta dotyczy wytacznie
produktéw nowych, zakupionych na terenie panstw Unii Europejskiej oraz w
Norwegii i Szwajcarii.

P.S. Rozne okreslenia i zwroty uzyte w tej instrukcji pochodzg z wytycznych norm
DSV 2207 oraz 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweitechnik e.V. Diisseldorf).

8. Wykaz czesci

Wykaz cze$ci patrz www.rems.de — Downloads — Spis czesci zamiennych.

Preklad originalu navodu k pouziti

Fig. 1 (3) Doba spasovani
(1) Odkladaci stojan (4) Tlak pfi ohfevu
(2) Drzék na pracovni st (5) Doba ohfevu
(3) Rukovét (6) Doba prestaveni
(4) Topny ¢lanek (7) Tlak pfi spojovani
(5) Cervena sitova kontrolka (8) Doba vytvoreni spojovaciho tlaku
(6) Zelena kontrolka teploty (9) Doba chladnuti
(7) Sroub nastaveni teploty (10) Celkova doba spojovani
(11) Cas
Fig. 3
(1) Teplota topného &lanku Fig. 7
(2) Horni hranice (1) Pritla¢na silav N
(3) Spodni hranice
(4) Tloustka stény trubky Fig. 8
(1) Jmenovita tloustka stény
Fig. 4 (2) Spasovani
(1) Priprava Vyska valu na topném ¢lanku na
(2) Trubka konci doby spasovani (Minimaini
(3) Topny clanek hodnoty) (Spasovani pod 0,15 N/
(4) Trubka mm2)
(5) Ohiev (3) Ohfev
(6) Hotovy spoj Doba ohfevu £ 10 x tloustka stény
(Ohfev 0,02 N/mm?)
Fig. 5 (4) Prestaveni
(1) Vné&jSi primér trubky Maximalni doba
(2) Sitka spary (5) Spojovani
(6) Cas k pinému vytvoreni tlaku
Fig. 6 (7) Doba chladnuti pod spojovacim
(1) Tlak tlakem p=0,15 N/mm? £ 0,01 min
(2) Spasovaci tlak (minimalni hodnoty)

Zakladni bezpeénostni pokyny

POZOR! Prectéte si veskeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich pokynt mize zplsobit
zasazeni elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka zranéni. Déle pouzity pojem
Lelektricky pfistroj* se vztahuje na ze sité napajené elektrické nafadi (se sitovym
kabelem), na akumulatory napajené elektrické nafadi (bez sit'ového kabelu), na
stroje a elektrické pfistroje. Pouzivejte el. pfistroj jen k tomu Ucelu, pro ktery je uren
a dodrzuijte pfitom vSeobecné bezpecnostni predpisy.

USCHOVEJTE DOBRE TYTO BEZPECNOSTNI POKYNY.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na Vasem pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a Spatné osvét-
leni na pracovisti mohou mit za nasledek uraz.

b) Nepouzivejte el. pristroj v prostredi, ve kterém hrozi nebezpeci vybuchu,
ve kterém se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické pristroje
vytvareji jiski'eni, které mize tento prach nebo plyny zapalit.

c) Béhem prace s el. pristrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani jiné osoby.
Pri nepozornosti miiZete ztratit kontrolu nad el. pfistrojem.

B) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi pasovat do zasuvky.
Zastrcka nesmi byt v Zadném pfipadé upravovan. Nepouzivejte zadné
zastrckoveé adaptéry spolecné s elektrickymi pristroji s ochrannym zemnénim.
Nezménéné zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko zasazeni elektrickym
proudem. Je-li el. pristroj vybaven ochrannym vodicem, smi byt pfipojen pouze
do zasuvky s ochrannym kontaktem. PouZivate-li elektricky pfistroj pfi praci na
stavenistich, ve vihkém prostfedi, v exteriéru nebo obdobnych podminkach smi
byt pfipojen k siti jen pfes 30 mA automaticky spina¢ v obvodu diferencialni
ochrany (Fl-spinac).
trubkami, télesy topeni, vafici, chladni€kami. Pokud je VaSe télo uzemnéno,
Jje vy$3i riziko zasazeni elektrickym proudem.

c) Nevystavujte el. pfistroj desti nebo vihku. Vniknuti vody do el. pfistroje zvySuje
riziko zasaZeni el. proudem.

d) Nepouzivejte privodni kabel k Giéeliim, pro které neni uréen, abyste za néj
pristroj nosili, véSeli nebo jej pozili k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Chrante
kabel pied horkem, olejem a ostrymi hranami nebo otacejicimi se dily
pristroje. Poskozené nebo zamotané kabely zvysuji riziko zasazeni elektrickym
proudem.

e) Pokud s elektrickym pfistrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen pro
tento ucel uréené a schvalené prodluzovaci kabely. PouZitim prodiuZovaciho
kabelu, ktery je uréen k praci v exteriéru sniZite riziko zasaZeni elektrickym
proudem.

C) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elektrickym
pristrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pristroj, pokud jste unaveni,
nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo léku.Jediny moment nepozornosti pfi
préci s elektrickym pfistrojem muze vést k vaznému zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostfedky a vzdy ochranné bryle. Noseni
osobnich ochrannych prostfedkd, jako je dychaci maska proti prachu, protisklu-
zovéa bezpecnostni obuv, ochranna prilba nebo ochrana sluchu podle zptisobu
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a nasazeni elektrického pfistroje sniZuje riziko zranéni.

c) Zabrarite bezdéénému zapnuti. Pfesvédcte se, ze je spinac pfi zastréeni
zastréky do zasuvky v poloze ,,vypnuto“. Pokud mate pfi pfenéSeni elektric-
kého pristroje prst na spinadi nebo pfistroj pfipojujete zapnuty k siti, miZe to
vést k urazam. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klice pred tim, nez elek-
tricky pristroj zapnete. Nafadi nebo klice, které se nachazi v pohyblivych castech
pristroje, mohou zpusobit zranéni. Nikdy se nedotykejte pohybujicich se (obiha-
jicich) casti.

e) Neprecenujte se. Zaujméte k praci bezpeénou polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto miZete pristroj v neocekavanych situacich lépe kontrolovat.

f) Noste vhodné oble¢eni. Nenoste volné oble¢eni nebo Sperky. Zabrante
kontaktu vlasu, odévi a rukavic s pohybujicimi se dily. VoIné obleceni,
Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt uchopeny pohybujicimi se dily.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani prachu,
presvédcte se, ze jsou tyto zapojena a pouzivana. PouZiti téchto zafizeni
snizuji ohroZeni zplsobena prachem.

h) Prenechavejte elektricky pfistroj pouze pouc¢enym osobam. Mladistvi smi
elektricky pfistroj pouzivat pouze v pfipade, jsou-li starsi 16-ti let, pokud je to
potfebné v ramci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem odbornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti el. pfistrojt

a) Nepretézujte elektricky pristroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento Gicel uréeny
elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracujte Iépe a bezpecnéji
v udavaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte Zadné elektrické pristroje, jejichz spinac je defektni. Elektricky
pfistroj, ktery se nedéa zapnout nebo vypnout, je nebezpec¢ny a musi byt opraven.

c) Vytahnéte zastrcku ze zasuvky pred tim nez budete provadét nastavovani
pristroje, vyménovat dily prisluSenstvi nebo odkladat pfistroj. Toto bezpec-
nostni opatfeni zabrafiuje bezdé¢nému zapnuti pristroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti. Nenechte

s elektrickym pfistrojem pracovat osoby, které s nim nebyly obeznameny

nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pfistroje jsou nebezpecné, pokud jsou

pouzivany nezkuSenymi osobami.

Pecujte o elektricky pristroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé casti

pfistroje bezvadné funguiji a nevaznou, jestli dily nejsou zlomeny nebo tak

poskozeny, ze je timto funkce elektrického pristroje ovlivnéna. Nechejte si
poskozené dily pred pouzitim elektrického pristroje opravit kvalifikovanym
odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen

REMS. Mnoho drazii ma pfic¢inu ve $patné udrzovaném elektrickém naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. Pouzivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému upnuti
polotovaru. Témito prostfedky je bezpecnéji upevnén nez Vasi rukou, a Vy méate
mimoto obé ruce volné k ovladani el. pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, prisluSenstvi, nastavce apod. odpovidajic
témto pokyniim a tak, jak je pro tento specielni typ pfistroje predepsano.
Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou €innost. PouZiti elek-
trickych pfistroju pro jinou pro pfedem stanovenou ¢innost mize vést k nebez-
pecnym situacim. Jakéakoli svévolnd zména na elektrickém pfristroji neni z
bezpeénostnich divod( dovolena.

e

~

E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistroju

a) Presvédcte se predtim, nez nasadite akumulator, ze je elektricky pristroj
vypnut. Nasazeni akumulatoru do elektrického pfistroje, ktery je zapnut, miize
vést k drazdm.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabije¢kach doporuc¢enych vyrobcem.
Nabijecce, ktera je vhodna pro urcity druh akumulatord, hrozi nebezpeci pozaru,
pokud bude pouZita s jinymi akumulatory.

c) V elektrickych pristrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumulatory.
Pouziti jinych akumulatord mize vést ke zranénim a poZaru.

d) Chrarite nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, mincemi,
klici, hiebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi predméty, které mohou
zplisobit pfemosténi a zkratovani kontaktu. Zkrat mezi kontakty akumulétoru
mizZe mit za nasledek popéleniny nebo poZar.

e) Pii chybném pouziti mize z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte se kontaktu
s ni. Pfi ndahodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud byly tekutinou z
baterie zasazeny Vase o€i, vyhledejte Iékarské oSetreni. Tekutina vytekla z
akumulatori mazZe vést k podrazdéni kiZze nebo popéaleninam.

f) Piiteplotach akumulatoru/nabijecky nebo vnéjsich teplotach pod £ 5°C/40°F
nebo pies 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijeéka pouzivana.

g) Nelikvidujte poskozené akumulatory vyhozenim do domaciho odpadu,
nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS
nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci odpadu.

F) Servis

a) Nechejte si Vas pristroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky a pouze
za pouziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zajisténo, Ze bezpecnost
pfistroje ziistane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vymeénu naradi.

c) Kontrolujte pravidelné pfivodni vedeni elektrického pristroje a nechejte ho
v piipadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pravidelné prodluzovaci kabely
a nahradte je, jsou-li posSkozeny.

Specielni bezpeénostni pokyny
o Topny ¢lanek dosahuje pracovni teploty az do 300 stupfiti Celsia. Jakmile je

pfistroj zapojen, nedotykejte se proto topného ¢lanku ani ocelovych plechovych
dild mezi topnym ¢lankem a plastovym drzakem. Béhem svafovani a bezpro-
stfedné po ném se také nedotykejte svafovaciho Svu na plastové trubce, stejné
jako jeho okoli! Po odpojeni pfistroje ze sité trva ur€itou dobu nez se zchladi.
Zchlazovaci proces neurychlujte ponofenim pfistroje do tekutiny. PFistroj se timto
nici.

o P¥i odloZeni horkého pfistroje dbejte na to, aby topny €lanek nepfisel do styku s
hoflavymi materialy.

o Pristroj odkladejte pouze na k tomu uréeny drzak, (odkladaci stojan, drzak na
pracovni stdl) nebo ohnivzdorny podklad.

1. Technické udaje

1.1. Cisla polozek §S5G110/45° SSG125 SSG180 SSG 280
REMS SSG EE
(nastavitelna teplota,
elektronicka regulace) 250020 250120 250220 250320
Odkladaci stojan 250040 250040 250040 250040
Drzéak na pracovni stl 250041 250041 250041 250041
Kuffik z ocelov. plechu 250042 250142 250242 250243
Ochranny obal 250143 250143 250243 250343
Odrezavag plastovych trubek
REMS RAS P 10-40 290050
REMS RAS P 10-63 290000
REMS RAS P 50-110 290100
REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Pracovni oblast
Pramér trubky £110mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
Topny ¢lanek 45° primy pfimy pfimy
Svareny mohou byt vSechny svafitelné plasty se svafovaci teplotou 180-290°C.

1.3. Elektrické udaje

Jmenovité napéti 230V 230V 230V 230V
(napéti sité)
Jmenovity pfikon 500 W 700W 1200w 1300 W

50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
vSechny pfistroje tfidy 1 (ochranny vodi¢)

Jmenovita frekvence
TFida ochrany

1.4. Rozméry

Délka 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

Sitka 140mm  145mm 200 mm 300 mm

Vyska 130mm 50mm 50mm 50 mm
1.5. Hmotnosti

Pfistroj 1,6 kg 1,7kg 2,5 kg 5,5 kg

Odkladaci stojan 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Informace o hladiné hiuku

Emisni hodnota vztahujici se

k pracovnimu mistu 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Vibrace

Hmotnostni efektivni

hodnota zrychleni 25m/s?  25m/s? 2,5m/s?  2,5m/s?

2. Uvedeni do provozu

2.1. Pripojeni na sit’
Topny Elanek pro svafovani na tupo musi byt pfipojen k zasuvce s ochrannym
uzemnénim (ochrannym vodicem). Dbejte na spravné napéti v siti! Pfed zapo-
jenim pfistroje zkontrolujte, zda napéti uvedené na Stitku vykonu odpovida
napéti v siti.

2.2. Odlozeni topného €lanku pro svarovani na tupo
Pfistroj je dodavan s odkladacim stojanem (1), vyobrazeno na obr.¢.1. Odkla-
daci stojan slouzi béhem svariovani jako drzak pfip. jako odkladaci zafizeni.
Jako pfisluSenstvi je dodavan drzak na pracovni stil (obr.2 (2)), v némz muze
byt pfistroj upevnén v horizontalni nebo vertikalni poloze.

Pozor! U horkého pfistroje sahejte pouze na jeho drzak (3). Nikdy se nedoty-
kejte topnych ¢lankd (4), nebo kovovych dild mezi drzakem (3) a topnym
¢lankem! Nebezpeci popaleni! K ochrané topného ¢lanku béhem transportu je
mozno dodat ochranny obal z plastické hmoty. Ochranny obal je bezpodmine¢né
nutné sundat pfed nahfatim topného ¢lanku, resp. jej za ucelem transportu
nasadit az po vystydnuti topného ¢lanku, nebot' by mohlo dojit ke zni¢eni obalu
a poskozeni pfistroje.

2.3. Elektronicka regulace teploty
Jak DIN 15960 tak i DVS 2208, ¢ast 1 pfedepisuji, ma byt nastaveni teploty
topného ¢lanku mé byt jemné odstupriované. Aby bylo moZné zajistit Zadanou
konstantni teplotu topného ¢lanku jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty
(termostatem) DVS 2208 ¢ast 1 predepisuje, Ze kolisani teploty v ramci nasta-
veni teploty smi &init maximalné 3 stupné C. Této regulacni pfesnosti Ize
dosahnout pouze elektronickou regulaci teploty. Topné ¢lanky pro svafované
na tupo s pevné nastavenou teplotou, pFip. s mechanickou regulaci teploty
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nesmi byt proto nasazovany pfi svafovani podle DVS 2208.

U vSech REMS topnych ¢&lanku pro svafovani na tupo je teplota nastavitelna.
Jsou dodavany s elektronickou regulaci teploty. Topné ¢lanky pro svafovani
na tupo jsou na Stitku vykonu oznaceny nasledovné:

napf. REMS SSG 180 EE: Nastavitelna teplota, elektronicka regulace teploty,
reguluje nastavenou teplotu s toleranci + 1°C, tzn. nastavena teplota 210°C
(teplota svafovani PE) bude kolisat mezi 209°C a 211°C.

Predehrati topného ¢lanku pro svarovani na tupo

Zapoji-li se pfipojné vedeni topného ¢lanku-SSG na sit, zaCne se pfistroj
ohfivat. Sviti Cervena sitova kontrolka (5) a zelena kontrolka teploty (6). K
zahFati potfebuje pfistroj cca 10 min. Je-li dosaZena poZadovana teplota, odpoji
v pfistroji zabudovany regulator teploty (termostat) pfivod proudu k topnému
glanku. Cervena sitova kontrolka sviti dal, zelena kontrolka teploty blika a
signalizuje tim neustalé zapojovani a vypojovani pfivodu proudu. Po dalSich
10 min ¢ekaci doby (DVS 2207 &ast 1) je mozno zagit se svafovanim.

Volba svarovaci teploty

Teplota topného ¢lanku pro svafovani na tupo je pfedem nastavena na stfedni
svarovaci teplotu pro PE-HD trubky (210°C). Je mozné, Ze v souvislosti s
materialem trubky a jeji tlouStkou stény bude potfeba provést korekturu této
svafovaci teploty. Je potfeba dbat informaci vyrobct o trubkéch, pfip. tvarovkach!
Obr.3 ukazuije kfivku hodnot pro teploty topnych ¢lanku v zavislosti na tloustce
stény trubky. Zasadné plati, ze se u menSich tlousték stén snazime dosahnout
vy$Si a u velkych tlousték stén nizsi teploty (DVS 2207 €ast 1). Mimoto mohou
korekci teploty vyzadovat téz vlivy okoli (Léto/Zima). Proto by méla byt kont-
rolovana teplota topného &lanku napf. elektrickym méficim pristrojem na méfeni
teploty povrchu. Pfipadné muze byt teplota korigovana otoCenim Sroubu pro
nastaveni teploty (7). Paklize byla teplota korigovana, je potfeba dbat na to,
Ze topny ¢lanek mlze byt pouzit az 10 min. po dosaZeni pozadované teploty.

Provoz

. Popis postupu

U topnych ¢lankd pro svafovani na tupo se spojovaci plochy svafovanych dilti
pod tlakem pfiloZi, nésledné se pod redukovanym tlakem ohfeji na svafovaci
teplotu a po odstranéni topného ¢lanku se pod tlakem spoji (obr.4).

Pfiprava ke svarovani

Pracujete-li venku, je nutné zabezpecit, aby svafovani nebylo negativné ovliv-
novano nepfiznivymi vlivy okoli. Pfi Spatném pocasi nebo pfi silném slunecnim
zareni je potieba svarfovaci misto prikryt, pfip. postavit svafovaci stan. Z divodu
zamezeni nekontrolovatelného ochlazeni svarovaciho mista privanem, je nutné
uzavfit konce trubek, které jsou protilehlé ke svafecimu mistu. Nekulaté konce
trubek upravte pred svafovanim napf. opatrnym ohfevem horkovzdusnym
pristrojem. Svafujte pouze trubky a tvarovky ze stejného materialu a stejné
tloustky stény.

Opracovani konct trubek

Bezprostfedné pfed svafovanim opracujte konce trubek, které maji byt svafo-
vany. Konce trubek musi byt ufiznuty pravouhle a rovné. Toho dosahnete
odiezavatem REMS RAS (viz 1.1.). Pfipadné o€istéte svafovaci rovneé plochy
nozem nebo Skrabkou. Planparalelita svafovanych ploch nesmi pfekrogit
hodnoty uvedené v obr. 5, osazeni na vnéj$i strané trubky muze ¢init maximalné
10 procent tloustky stény. Pfed svafovanim se jiz nedotykejte opracovanych
svarovanych ploch.

Postup pfi svarovani topnymi ¢lanky na tupo

Pfi svafovani topnymi €lanky na tupo se spojované plochy topnym €lankem
ohfeji na svafovaci teplotu a po odstranéni topného ¢lanku se pod tlakem svafi.
Pfed kazdym svafovanim zkontrolujte teplotu topného ¢lanku v pracovni oblasti
topného ¢Elanku. Pfipadné zkorigujte teplotu topného &lanku, tak jak je uvedeno
v 2.5. Stejné tak je nutné pred kazdym svafovanim ogistit topny ¢lanek bezviak-
novym papirem ¢i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem. PfedevSim
nesmi zUstat Zadné zbytky plastu na teflonovém povlaku. Pfi &isténi topného
¢lanku je nutné bezpodmineéné dbat na to, aby nebyl pouzivanim nafadi
poskozen antiadhézni povlak topného ¢lanku. Postup je zobrazen v obr. 6.

3.4.1. Spasovani

Prfi spasovani tlatte spojované plochy tak dlouho na topny ¢lanek dokud se
neutvofi obvodovy val. BEhem spasovani napf. pro PE je nutné vyvinout
spasovaci tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207 ¢ast 1).

V zavislosti na rozdilnych primérech trubek a rozdilné tloustce stén, které jsou
z4vislé na potfebném tlakovém stupni musi byt vypoctena tlakova sila, ktera
musi byt vyvijena na spojovaci plochy, aby bylo dosahnuto spasovaciho tlaku
0,15 N/mm?. Tlakova sila F se vypocita z produktu spasovaciho tlaku p a plochy
trubky A (F=p - A), tzn., Ze plochy trubek musi byt spojovany o to vétsi tlakovou
silou ¢im vétsi jsou samy plochy trubek. Tak napf. vyplyne, pfi trubce o priméru
110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) plocha trubky 1170 mm? a tim potfebna tlakova
sila F=0,15 N/mm? - 1170 mm?=175 N. V tabulce obr. 7 jsou uvedeny hodnoty
potfebné tlakové sily, kterou musi byt konce trubek spojovany. U vétSich
priméra trubek je nutné pouzit vhodné svafovaci zafizeni. Spasovani je
ukonceno, kdyz se okolo celého obvodu trubky utvofil val, ktery dosahl nejméné
vy3ky, ktera je uvedena v obr. 8, odstavec 2.

3.4.2. Ohiev

Za ucelem ohfevu snizte tlak takfka k nule. Doba ohfevu je uvedena v obr. 8,
sloupec 3. Pfi ohfevu pronika teplo do ploch, které maji byt svafeny a tyto

pfivadi na svarovaci teplotu.

3.4.3. Prestaveni

Po ohfevu oddélte spojované plochy od topného &lanku a topny ¢lanek odklopte,
aniz se dotknete zminénych spojovanych ploch. Poté spojte svafované plochy
rychle dohromady, aniz byste se dotkli svafovanych ploch. Doba prestaveni
nesmi pfesadhnout doby uvedené v obr. 8, odstavec 4, nebot jinak spojované
plochy nepfipustné zchladnou.

3.4.4. Spojovani

Pfi dotyku se maji spojované plochy stfetnout takika pfi nulové rychlosti.
Spojovaci tlak ma byt vyvijen tak, aby stejnomérmé stoupal az na 0,15 N/mm?
amusi byt udrzovan béhem doby ochlazeni (obr. 8, ostavec 5). Potfebné tlakové
sily jsou uvedeny v tabulce obr. 7. Pfi vétSich primérech trubek pouzivejte
vhodné svarovaci zafizeni. Po spojovani se musi na celém obvodu utvofit
stejnomérny dvojity val. Viytvoreni valu poda prvotni informaci o stejnomérnosti
svarovani. Velikost K valu (obr. 9) musi byt vzdy vétSi nez 0, tzn., Ze val musi
na vSech stranach pfesahovat obvod trubky. Svar nechte bez ovliviovani
vychladnout! Chladici proces svaru neurychlujte vodou, studenym vzduchem
apod.! Pfed zatizenim nahlédnéte do informaci vyrobce trubek a tvarovek!

4. Udrzba

Pred udrzbou a opravarskymi pracemi odpojte pfistroj od sité! Tyto prace mohou
byt vykonavany pouze odborniky s pfislusnou kvalifikaci.
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Udrzba

PFistroje REMS SSG nevyzaduji udrzbu.

Inspekce/udrzba

Antiadhezni povlak topného ¢lanku je potfeba pred kazdym svafovanim ocistit
bezvlaknovym papirem ¢i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem.
Zbytky plastické hmoty na topném ¢&lanku je nutné neprodlené odstranit
bezvldknovym papirem i suknem a spiritusem nebo alkoholem. Pfedevsim je
nutné dbat na to, aby antiadhezni povlak topného ¢lanku nebyl poskozen
pouzivanim naradi.

Postup pfi poruchach

. Porucha

Topné €lanky pro svarovani na tupo netopi
Pri¢ina

o PFistroj neni zapojen do sité

o Defektni pfivodni kabel

o Defektni zasuvka /jiSténi sité/

o Defektni pfistroj

Porucha

Zbytky plastu zlistavaji nalepeny na topném ¢lanku
Pficina

o Znecisteny topny Clanek (viz 4.2.)

o Poskozen antiadhezni poviak

Likvidace

REMS SSG nesmi byt po ukonéeni pouzivani odstranén do domaciho odpadu,
musi byt fadné dle zakonnych predpisU zlikvidovan.

7. Zaruka vyrobce

Zarucni doba ¢ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotfebiteli,
nejvyse vSak 24 mésict po dodani prodejci. Datum predani je tfeba prokazat
zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jeZ musi obsahovat datum koupé a
oznaceni vyrobku. V8echny funkéni vady, které se vyskytnou béhem doby
zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni chybou nebo vadou
materidlu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim zavady se zaruéni
doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zptisobené pfirozenym opotiebo-
vanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uZitim, nerespektovanim
nebo porusenim provoznich pfedpisd, nevhodnymi provoznimi prostredky,
pretizenim, pouzitim k jinému Ucelu, nez pro jaky je vyrobek uréen, viastnimi
nebo cizimi zasahy nebo z jinych ddvodd, za néz REMS nerudi, jsou ze zaruky
vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich zadsahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do a ze servisu hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzvlasté jeho naroky vici prodejci, zdstavaji
nedot¢ena. Tato zaruka vyrobce plati pouze pro nové vyrobky, ktereé budou
zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.

P.S. Ruzna vyobrazeni a citace v tomto navodu jsou pfevzata ze smérnic 2207 a
2208 némeckého cechu pro svarovaci techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher Verband
fur Schweiftechnik e.V., Diisseldorf).

8.

Seznamy dilu
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